Zluté kontejnery slouzi k odkladani plastového
odpadu. Patii sem PET lahve, plastové kelimky a
krabicky, obaly, sacky, félie, mensi kusy
polystyrenu Ci nejriiznéjsi vyrobky z plastu.

Pokud je kontejner opatien oranzovou nalepkou,
odkladaji se do néj i ndpojové kartony.

PET lahve je nezbytné seslapnout, aby zabiraly co
nejméné mista. Plastové obaly se nemusi
zbavovat vicek ani etiket, pfi dalSim zpracovanim
je oboji automaticky oddéleno.

Vzhledem k rliznorodosti plastového odpadu je
nezbytné ho dale dotridit na tridici lince dle
jednotlivych druht. Hlavnimi kritérii pro tfidéni je
barva, tvar a chemické sloZeni. Pracovnici vyhazuiji i
kusy, které do plastového odpadu nepatfi.

Plasty roztfidéné podle vyse uvedenych kritérii

1 jsou nasledné lisovany specialnim strojem do

objemnych balika. Ty uz putuji ke zpracovateliim,
ktefi se specializuji na konkrétni druhy plastti a
konkrétni metody recyklace.

Recyklaci plastl je mozné provadét suchou
metodou, mokrou metodou ¢i chemickou recyklaci.
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PFi recyklaci PET lahvi se u nas nejcastéji uziva tzv.
mokra metoda. Baliky roztfidénych plasti se drti
na tzv. vlocky (PET flakes) riizného stupné
hrubosti. Lahve se melou ve vodé, poté se vlozi do
frikéni pracky, kde frikéni energie zptsobi
rozvlaknéni etiket a rozpusténi lepidla. Po
odstfedéni se material vysusi horkym vzduchem a
je pripraven do regranulacniho zafizeni.

PFi suché metodé se neuziva ani vody ani
rozpoustédla, pouze tfeni v kombinaci se
vzdusnym tienim.

Chemicka recyklace se uZiva u znecisténych
materialG. Chemicky slozité;jsi latky se rozlozi na
jednodussi, v pripadé PET lahvi na zakladni slozky,

z nichz PET vznika.

Regranulat, ktery se vyrabi hlavné z félii a obalt
od potravin, je vstupni surovinou pro vyrobu
novych plast.

Vyroba regranulatu ma tfi hlavni faze — michani
materidlu, nasledné jeho roztaveni a filtrace.

Regranulat je totoZna surovina jako granulat, ze
kterého se vyrabi nové plasty. Neni ovSem z ropy,
jak je tomu u novych obal, ale z vytfidéného
odpadu.

‘ Granulat je zakladni surovinou pro vyrobu tzv.
predliskt, ze kterych se PET lahve nasledné
vyrabéji. Jedna se o malé pecicky materialu,

které se pred zpracovanim roztavi pfi teploté
okolo 160°C. V této fazi se roztaveny granulat
micha s barvivem, pokud maji budouci PET lahve
byt barevné.



Roztaveny granulat je vstrikovan do kovové
chladné formy. Ve formé se za ptisobeni tlaku
vytvaruje predlisek ve tvaru zkumavky, ktery ma
jiz presné vytvarované hrdlo, které se uzavira
pomoci uzavéru. Stroje na vyrobu predliskt jsou
Snekové s injekEnim vstfikovanim.

Hotové predlisky se dopravi firmé, ktera se zabyva
druhou fazi pfi vyrobé PET lahvi — vyfukovanim a
plnénim.

Samotnému vyfukovani opét predchazi predehrev
preformy na pozadovanou teplotu. Vyfukovani je
provadéno do vodou chlazenych forem.

Po vyfukovani nasleduje nezbytna kontrola a pak
konecné plnéni obalu. Vyfukovaci zafizeni jsou
napojena pfimo na staceci linky.




. -V Ceské republice je mnoho firem, které ze
smésnych plastl vyrabi opét plastové vyrobky.

Recyklovany smésny plast se mlze uzivat jako
nahrada dieva.

Ekologické zatraviiovaci dlaZdice jsou vyrobeny z
100% recyklovaného plastu a jsou neutralni
k Zivotnimu prostiedi.

Travnik v nich roste lépe nez v betonovych
dlazdicich, je s nimi snadnéjsi manipulace a maji
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delsi Zivotnost.

Firma Silon v €R z odpadnich PET obalii vyrabi
vlakna, ktera se vyuzivaji v textilnim pramyslu na
vyrobu rouna.

Z recyklovaného plastu se mohou také vyrabét
naplné do zimnich bund a spacaka.

Z plastovych sacka, folii nebo tasek se vyrabéji opét
félie Ci sacky. Také se mohou stat soucasti
alternativniho paliva pro cementarny a dalsi
provozy.






